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VZDUCHOVA PRIEPUSTNOST KONSTRUKCNYCH MATERIALOV

AIR PERMEABILITY OF BUILDING BOARD MATERIALS
Jozef Bednar

ABSTRACT

This paper discusses the air permeability of building board materials used as airtight
layer of timber structures. In order to determine and compare the air permeability of
different building board materials, a laboratory test was performed in a pressure chamber.
Samples of plasterboard, oriented strand board, cross laminated timber and surface coated
oriented strand board with dimensions of 1.2 % 1.5 m have been investigated. Only some
samples met the requirement of air permeability gso < 0.1 m’/ (m*h). Plasterboard and
cross laminated timber boards reached the lowest values in range qso= 0.00005 — 0.07300
m’/ (m*h). The compact surface structure of the materials causes low air permeability.
However, oriented strand boards, most used boards for airtight layers in timber frame
construction, reached the highest values in range gso= 0.107 — 1.504 m’/ (m>h). The
investigation covered samples of different thickness from different manufacturers. As main
factor of influence, surface structure and orientation of the strands have been detected.
Especially the gaps between strands turn out to permit air flow through the board. In a
second test with surface coated oriented strand boards the possibility of the improvement
of their air permeability is shown.

Key words: air permeability, airtightness layer, air change rate, building board materials.

UvVOD

Myslienka zaoberat’ sa problematikou vzduchovej priepustnosti konstrukénych
materidlov vznikla pri merani vzduchotesnosti budov (Blower door test) v zmysle normy
STN EN 13829. Merania boli vykonané priblizne na siibore sedemdesiatich budov na baze
dreva pracoviskom Oddelenia drevenych stavebnych konstrukcii. Po dokladnej kontrole
vSetkych konstrukénych detailov a miest kde mohli vzniknit' netesnosti vzduchotesnej
roviny nebol preukazany zvyseny objemovy tok vzduchu (AHO et al. 2008).

Jednou z moznosti, ktord mohla vplyvat’ na tento jav bola vzduchotesna rovina
zhotovena z konStrukéného materidlu OSB/3. Predpoklad potvrdila experimentalna skuska.
Princip bol jednoduchy pozostaval z nalepenia PVC folie na plochu vzduchotesnej roviny.
Zariadenim na meranie vzduchotesnosti budov (Blower door test) bol vyvolany tlakovy
rozdiel zhruba Ap= 60—70 Pa (KATZz et al. 2004). Nastalo vnikanie urcit¢ého mnozstva
vzduchu pod PVC f6liu, ktoré sposobilo viditelné vydutie. Z uvedenej experimentélnej
skusky vyplyva, ze dochadza k Sireniu neSpecifikovaného objemového toku vzduchu cez
plochu konstrukéného materialu OSB/3.



Meranie vzduchovej priepustnosti konstrukénych materidlov v budove je obmedzené
zariadenim na meranie vzduchotesnosti (Blower door test). Technické parametre
zariadenia neumoziuji meranie nizkych objemovych tokov vzduchu. Samotnym
problémom je dosiahnut' meranie ,.Cist¢tho objemového toku vzduchu®“ bez vplyvu
ostatnych netesnosti nachadzajucich sa v budove pocas merania. Na zaklade teoretického
rozboru (LANGMANS et al. 2010, SANDBERG et al. 2004) meratel'nosti nizkych objemovych
tokov vzduchu bola zvolena laboratérna metéda merania vzduchovej priepustnosti
konstrukénych materidlov v zmysle normy STN EN 12114.

Vysledky tychto merani mézu byt rozhodujice v procese vyberu konsStrukéného
materidlu pred pouZitim v stavebnej konstrukcii (DUDAS, JocHIM 2008). Hodnota vzduchovej
priepustnosti qso [m’*/(m*-h)] savisi s hodnotou intenzity vymeny vzduchu nso [h"'] (HACENE,
AMARA 2011). Uvedena hodnota nsy je stanovend meranim vzduchotesnosti budovy
(Blower door test), ktora ovplyviiuje tepelné straty vetrenim (STEFKO et al. 2011) a je
pouzita vo vypocte mernej potreby tepla na vykurovanie (CATALINA et al. 2008).

Cielom prispevku je stanovit aporovnat hodnoty vzduchovej priepustnosti
konstruk¢nych  materidlov, ktoré vytvaraji vzduchotesni rovinu v stavebnych
konstrukcidch na baze dreva.

EXPERIMANTALNA CAST

Hlavnou poziadavkou pri vybere skuSobnych vzoriek bola praktickd pouZzitelnost’
konstrukénych materidlov na tvorbu vzduchotesnej roviny v stavebnych konstrukciach
na baze dreva. Vytvoreny subor skusobnych vzoriek obsahoval konStrukéné materidly
zlozenych z rdéznych materidlovych baz, hribok, povrchovych tprav a vyrobcov.
Jednotlivé charakteristiky suboru skusobnych vzoriek st uvedené v tab. 1, 2, 3, 4. Celkové
mnozstvo meranych skuSobnych vzoriek bolo 37 kusov. Ich velkost' bola 1200 x 1515
mm, ktord vychadzala z rozmerov osadzovacieho ramu tlakovej komory a ich hrubka
sa pohybovala v rozsahu 8—140 mm.

Obr. 1 SkusSobné vzorky konstrukénych materiilov.
Fig. 1 The samples used of laboratory test.



Tab. 1 Prehl’ad’ skiiSobnych vzoriek na baze mineralnych spojiv.
Tab. 1 The samples of plasterboard.

Hrubka
10 mm 12,5 mm 20 mm

Nazov vzorky

A/1 cementova doska

A/2 sadrokarton

A/3 sadrovlaknita doska

A/4 sadrokarton akusticky

A/5 sadrokarton ohniovzdorny
A/6_sadrokartén vodeodolny
A/7 cementovo trieskova doska
A/8 sadrokartén impregnovany
A/9 kompozit z PUR recyklatu L
A/10 kompozit z PUR recyklatu L

Tab. 2 Prehl’ad’ skiiSobnych vzoriek na baze aglomerovaného dreva.
Tab. 2 The samples of oriented strand board.

Hrubka
Smm 12mm | 15mm | 18 mm | 22mm
Vyrobca OSB/ 3 B1 u u u n u
Vyrobca OSB/ 3 B2 u u n
Vyrobca OSB/ 3 B3 u u n

Nazov vzorky

Tab. 3 Prehl’ad’ skiiSobnych vzoriek na baze masivneho dreva.
Tab. 3 The samples of cross laminated timber.

Hrubka
60 mm | 80 mm | 100 mm | 120 mm | 140 mm
CLT _C/1_ 3 vrstvy ]
CLT _C/2_3 vrstvy
CLT _C/3_4 vrstvy
CLT _C/4_5 vrstiev ]
CLT _C/5_6 vrstiev ]
CLT _C/6_7 vrstiev ]

Nazov vzorky

Tab. 4 Prehlad’ skuSobnych vzoriek s povrchovou tupravou tvorenu niterom a kaSirovanim félie
na baze celulézy.
Tab. 4 The samples of surface coating oriented strand board.

Nazov vzorky 2 mm }llgul:;::la 18 mm Druh povrchovej upravy
B1/3 1 ] I. vrstva, Latex
B1/3 2 u II. vrstva, Latex
B1/4 1 ] 1. vrstva, Duvilax
B1/4 2 ] II. vrstva, Duvilax
B2/2 1 ] L. vrstva, Akryl
B2/2 2 ] II. vrstva, Akryl
B3/2 1 ] L. vrstva, Akryl
B3/2 2 ] II. vrstva, Akryl
B3/1 C ] Folia na baze celulozy
B3/2 C ] Folia na baze celulozy




Laboratorne zariadenie vhodné na meranie vzduchovej priepustnosti konstrukénych
materidlov, ktoré vyhovuje poziadavkdm STN EN 12114 vlastni STU Stavebna fakulta
v Bratislave. Merania sktSobnych vzoriek prebiehali v priestoroch Laboratéria
aerodynamiky budov. Samotné laboratorne zariadenie pozostavalo z cCasti a prvkov
znazornenych na obr. 2. Hlavnu ¢ast’ tvorila tlakova skuSobna komora. Na prednej strane
sa nachadzal osadzovaci ram, do ktorého sa upevnila merand skiiSobnd vzorka. Vzajomné
spojenie zabezpecoval kovovy ram s pritlacnymi svorkami. Zo zadnej strany tlakovej
skasobnej komory bola pripevnend priruba privodného potrubia vzduchu. Na jeho konci
sa nachadzal radidlny ventilator s typovym ozna¢enim FGRL, F15/3 vyrobca Cipres Filtr
Brmno s.r.o. Technické parametre dosahovali objemovy prietok vzduchu Q = 3 360 m*/h a
tlak 2 000 Pa. Vzduch privddzany do potrubia bol regulovany manualne dvojicou
sedlovych ventilov. Prvy reguloval mnozstvo privddzaného vzduchu a druhy sluzil
na odvod nadbyto¢ného vzduchu cez vyfukové potrubie tak aby nedochéadzalo
k nadmernému pretazeniu ventilatora. Za regulaciou vzduchu sa na privodnom potrubi
nachadzal prietokomer. Pre meranie objemového toku vzduchu bol pouzity membranovy
plynomer typ BK G-4 vyrobca Elster s.r.o., z ktoré¢ho privodné potrubie pokracovalo
priamo do skusobnej tlakovej komory. Meracie zariadenie tlakového rozdielu model DM-2
vyrobca Retrotec Inc., USA bolo prepojené so skiiSobnou komorou silikénovou hadickou.
Merania tlakového rozdielu bol mozny v rozsahu —1250 Pa az +1250 Pa s presnostou
+1%. Teplotu a vlhkost' vzduchu vonkajSiecho aj vnutorného prostredia laboratérneho
zariadenia zaznamenaval termo/ hygro snima¢ s typovym oznacenim TFA 30.3015
vyrobca TFA Dostmann GmbH + Co. KG. SkuSobna tlakova komora z hl'adiska celkove;j
vzduchotesnosti nebola tesnd. Pred zaiatkom a na konci merania suboru skusobnych
vzoriek bola osadend vzduchotesna kalibracnd vzorka. Meranim bol zisteny zvyskovy
objemovy tok vzduchu, ktory sa odpocital pri zdverecnom spracovani vysledkov. Skusobna
tlakovd komora dosiahla pri kalibraénych meraniach mensi zvySkovy objemovy tok
vzduchu ako merany objemovy tok skisobnych vzoriek.

Legenda:

1- Skiisobna vzorka

- Osadzovaci ram

- Skasobna tlakova komora
- Prietokomer objemového
8 toku vzduchu

- Regulator- privod vzduchu
- Regulator- vyfuk vzduchu
- Radialny ventilator

- Tlakomer

P ]

6 =1 o Ln

Obr. 2 Laboratorne zariadenie a funkény princip.
Fig. 2 Laboratory chamber photography and scheme.

Pred zaciatkom laboratérneho merania bola potrebna tprava skusobnych vzoriek
konstrukénych materidlov na baze aglomerovaného a masivneho dreva. Vzhl'adom na ich
makroskopicktl Struktira musela byt upravend bo¢na hrana spolu s ¢astou plochy
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po obvode skusobnej vzorky (obr. 3). Porovita Struktura uvedenych miest bola uzatvorena



disperznym tmelom na drevo, ktory vyrdba firma PAM-ak s.r.o. . Po vytvrdnuti
a vybruseni nerovnosti nasledoval nater hibkovej penetracie od firmy Den Braven-SK s.r.0.
Tymto postupom bolo minimalizované riziko vplyvu pradenia objemového toku vzduchu
mimo meranud plochu skiSobnej vzorky.

Obr. 3 Uprava skiSobnych vzoriek na baze aglomerovaného a masivneho dreva.
Fig. 3 The samples treatment oriented strand board and cross laminated timber.

Laboratorne meranie prebichalo podla skasobného postupu STN EN 12114.
Vzhl'adom na Specifické vlastnosti skusobnych vzoriek bola nevyhnutna drobna tprava
skasobného postupu.

Na zaciatku merania pripravena skiiSobna vzorka bola vlozend do osadzovacieho
ramu skuSobnej tlakovej komory. Vzajomné vzduchotesné spojenie tvorila nalepend paska
so vzduchotesne uzavretou Strukturou Airstop flex, ktoru vyraba firma Isocell (obr. 4).

Obr. 4 Vzduchotesné osadenie skiiSobnej vzorky a pripevnenie kovového ramu.
Fig.4 Airtightness assembly and clamp system of sample.

Na upevnentt skuSobnu vzorku bol pripevneny kovovy pritlacny ram, ktory
zabezpeCoval stabilitu osadenia proti pdsobeniu pretlaku pocas laboratorneho merania.
Po vizudlnej kontrole vSetkych casti a prvkov laboratorneho zariadenia bolo vykonané
meranie  skiSobnej vzorky. Vzduch privadzany ventilaitorom sposobil pretlak
v laboratérnom zariadeni. Meranie objemového toku vzduchu prechadzajuceho cez hmotu
sktiSobnej vzorky prebiehalo pri siedmych odstupiiovanych tlakovych rozdieloch Ap = 50,
100, 200, 400, 600, 800, 1000 Pa. Po ustaleni tlakového rozdielu na meracom zariadeni bol
merany okamzity objemovy tok vzduchu prechadzajuci cez membranovy plynomer



po dobu piatych minut. Po tomto ¢asovom useku hodnota okamzit¢ho objemového toku
vzduchu bola zaznamenand do protokolu o merani. Nasledoval prepocet na hodnotu
objemového toku vzduchu Q [m’/h], ktory vyjadruje koneény Gasovy interval. Rovnaky
postup bol pouzity aj pri d’alSich odstupniovanych tlakovych rozdieloch. Po ukonceni
merania bola skuSobna vzorka odstranend a nasledovala priprava nového laboratérneho
merania vzduchovej priepustnosti s rovnakym postupom.

Hodnoty objemového toku vzduchu namerané pri odstupiiovanych tlakovych
rozdieloch boli zaznamenévané do protokolu o merani pre kazdd skasobnu vzorku
samostatne. Po ukonceni laboratérneho merania udaje z protokolov boli vyhodnotené
a spracované. Objemovy tok vzduchu charakterizuje empirickd rovnica prudenia (1).
Parametre rovnice C an priamo opisuju vzduchotesnost skimaného prvku. Sucinitel
prudenia C zodpoveda objemovému toku vzduchu pri tlakovom rozdiele 1 Pa, ktory udava
informéaciu o vel'kosti netesnosti. Exponent n popisuje charakter pradenia, ktorého hodnota
sa pri laboratérnych meraniach pohybovala v intervale n= 0,732 az 0,996. Z toho vyplyva,
ze vzduch sa v laboratérnom zariadeni Siril laminarnym pradenim. Predpoklad bol overeny
vypoctom na zdklade, ktorého bolo splnené Reynoldsovo kritérium pre lamindrne pradenie
2300 < Re.

Q =C.Ap" (M

kde: Q — objemovy tok vzduchu v [m’/h],
C — su¢initel’ pradenia v [m*/(h.Pa")],
Ap — tlakovy rozdiel v [Pa],
N — exponent laminarneho pradenia (bezrozmerny).

Cielom spracovania vysledkov merania objemového toku vzduchu bolo urcit’
parametre rovnice. Hodnoty parametrov C an boli vypocitané znameranych hodnot
metddou linearnej regresie. Pomocou nich bolo mozné vypocitat’ vysledny objemovy tok
vzduchu Qs pri tlakovom rozdiele 50 Pa, ktory je vSeobecne uznavany pre hodnotenie
vzduchovej priepustnosti kon$trukénych materidlov. Grafické rieSenie je zndzornene
na obr. 5, v ktorom su vysledky laboratdorneho merania vynesené do grafu v logaritmicke;j
mierke ako body zavislosti tlakového rozdielu na objemovom toku vzduchu.
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Obr. 5 Zavislost’ tlakového rozdielu a objemového toku vzduchu.
Fig.5 Dependency of pressure difference and air flow rate.
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Poslednou upravou bol prepocet objemového toku vzduchu Qsp na hodnotu
vzduchovej priepustnosti qso, ktord vyjadruje objemovy tok vzduchu cez plochu
konstruk&ného materialu v jednotkach m’/(m*h). Uvedené vyjadrenie prostrednictvom
hodnoty qso umoziiuje prezentovat vysledky laboratéorneho merania vzduchovej
priepustnosti konstrukénych materialov.

VYSLEDKY

Laboratornom merania vzduchovej priepustnosti konStrukénych materidlov boli
realizované na subore skuSobnych vzoriek v celkovom mnozstve 37 kusov. Jednotlivé
vysledky st zndzornené na obr. 6 az 10. Priebeh a podmienky merania skasobnej vzorky
boli zaznamenané v protokole merania. Vysledna hodnota laboratorneho merania
konstrukénych materidlov je oznafena qso, ktord vyjadruje vzduchovi priepustnost
pri tlakovom rozdiele 50 Pa. Vyhodnoteniu a analyzovaniu dosiahnutych vysledkov je
venovany priestor v Casti diskusia.

L e TN
Poziadavka
< 0,1[ m*(m?.h
0,090 q [ m/(m”.h)]
0,080

Legenda:

A/1_cementova doska

A/7 cementovo trieskova doska
A/3 sadrovlaknita doska

A/4 sadrokarton akusticky
A/9_kompozit z PUR recyklatu
A/5 sadrokartén ohiiovzdorny
A/6_sadrokartén vodeodolny
A/8_sadrokartén impregnovany
A/2 sadrokartén

A/10 kompozit z PUR recyklatm

Oznacenie skiSobnej vzorky

Obr. 6 Vzduchova priepustnost’ konstrukénych materidlov na baze mineralnych spojiv.
Fig. 6 Air permeability of plasterboard.
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Oznadenie skiiobnej vzorky

Legenda:

OSB/3- hribka 15 mm

B1/3- bez porchove] ipravy

B1/3_1- Latex m= 120 g/m’

B1/3_2- II. vrstva niteru, Latex m= 118 g/m*

OSB/3- hriibka 18mm

B1/4- bez porchovej Gpravy

Bl/4_1- Duvilax m= 137 g/m?

B1/4_2- T wrstva nitern, Duvilax m= 76 g/m®

OSB/3- hribka 15 mm

B2/2- bez porchove] tpravy

B2/2_1- I vrstva niteru, Akryl m= 124 g/m’
B2/2_2- II. vrstva niteru, Akryl m= 100 g/m*
B3/2- bez porchove] tpravy

B3/2_1- I vrstva niteru, Akryl m= 127 g/'m’
B3/2_2- II. vrstva niteru, Akryl m= 112 g/m®

OSB/3- hriibka 12mm
B3/1_C- Folia na baze celulozy

- OSB/3- hrabka 15mm
B3/2_C- Félia na baze celulézy

B3/1.C B32.C

Obr. 9 Vzduchova priepustnost’ konstrukénych materidlov na baze aglomerovaného dreva

Konstrukéné materidly si vhodné na tvorbu vzduchotesnej roviny v stavebnych
konstrukcidch na baze dreva pokial' je splnend poziadavka na vzduchovi priepustnost’
qs0< 0,1 m’/(m*h) (NOVAK 2008, RALF 2010). Uvedena poziadavka je znizornena

s povrchovou upravou.

Fig. 9 Air permeability of surface coating oriented strand board.

Qs [ m*/(m*.h)]

1,600

1,400

— ]
o
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Rozdelenie siiboru skiiSobnych vzoriek

Legenda:

Sku$obné vzorky na baze:

A- mineralnych spojiv

B- aglomerovaného dreva

C- masivneho dreva

B/ PU- aglomerovaného dreva
s povrchovou tipravou

0 Median

[ 25%-75%

" Non-Outlier Range
@ Qutliers
#  Extremes

Obr. 10 Krabicovy graf vysledkov vzduchovej priepustnosti.

Fig. 10 Box plot graph of results air permeability.

DISKUSIA

¢iarkovanou ¢iarou na obr. 6 az 10.
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Laboratérne merania vzduchovej priepustnosti konsStrukénych materidlov v tomto
prispevku nie je mozné porovnat’ s vysledkami inych autorov (NOVAK 2008, LANGMANS
etal. 2010, SANDBERG et al. 2004, KUILEN et al. 2011), ktori sa problematikou zaoberali
v minulosti. Dévodom je najmi rozdiel v metodickom postupe merania, vyslednych
fyzikalnych jednotkach a samotnom cieli merania. Laboratérne merania inych autorov boli
zamerané¢ na spojenie a prechod inStalaénych prvkov cez plochu konstrukénych
materialov.V tomto prispevku uvedené hodnoty zodpovedaju idedlnemu objemovému toku
vzduchu cez hmotu konStrukéného materidlu bez vplyvu roéznych Cinitelov.
Najvyznamnejsie je hodnotenie skiiSobnych vzoriek konstrukénych materialov na rovnakej
materidlovej baze prirozdielnych hribkach apovrchovej Uprave. Z uvedenych
hodnotenych vlastnosti a dosiahnutych vysledkov je mozné vyslovit’ nasledovné zavery:

e konStruk¢éné materialy na baze mineralnych spojiv (obr. 6):
Nizka hodnota vzduchovej priepustnosti konstrukénych materidlov na baze mineralnych
spojiv je spdsobena Strukturou povrchovej vrstvy v rovine dosky. Na uvedena vlastnost’ ma

hlavne wvplyv povrchovd uprava impregnovanym papierom a nizka poérovitostou
konstrukéného materidlu.

e konStruk¢éné materialy na baze aglomerovaného dreva (obr. 7):

Skusobné vzorky OSB/3 pochddzali od troch réznych vyrobcov oznacenych B 1, B 2,
B 3. Na obr. 7 je zretelny rozdiel hodnot vzduchovej priepustnosti. Pomerne vel’ky rozptyl
hodnét je spdsobeny niektorymi faktormi, ktoré boli zaznamenané pocas merania. HorSiu
vzduchovu priepustnost’ preukdzali konstrukéné materialy OSB/3, ktorych povrchova
Struktira mala vysoku pérovitost. VoI'nym okom bol pozorovatel'ny volny priestor medzi
zlepenymi Casticami orientovanych triesok. Cez tieto miesta dochadzalo k zvySenému
pradeniu objemového toku vzduchu. Naobr. 7 je mozné vidiet zanedbatelni zmenu
vzduchove] priepustnosti konstrukéného materialu OSB/3 od hrubky 15 mm.
Na vzduchovu priepustnost’ vplyva predovSetkym kvalita zlisovania povrchovej vrstvy
a porovitost’ konstrukéného materialu ako samotné hrabka dosky.

¢ konStruk¢éné materialy na baze masivneho dreva (obr. 8):

Skusobné vzorky krizom lepeného lamelového dreva dosiahli nizku vzduchova
priepustnost’, ktora je spdsobena nanosom lepidla medzi jednotlivymi vrstvami
a porovitost'ou masivneho dreva. Medzi skaSobnymi vzorkami bola preukazana zéavislost’
medzi poctom a hrabkou vrstiev. Negativne na vzduchovu priepustnost’ vplyvaja chyby
dreva, ktoré preukazala skiSobna vzorka C/2 na jej povrchovej vrstve sa nachadzali
povrchové trhliny a hrce.

o konStrukéné materialy na baze aglomerovaného dreva s povrchovou tpravou
(obr. 9):

Povrchova uprava vyrazne prispieva k znizeniu vzduchovej priepustnosti konstrukénych
materidlov OSB/3. Na obr. 9 st porovnavané sktiSobne vzorky bez povrchovej upravy,
s prvou a druhou vrstvou nateru aplikovaného maliarskym valcom. Povrchova tpravu
foliou na baze celulézy bola vykonand lisovanim na konci vyrobného procesu vyrobcom
OSB/3. Vyrazné zniZenie vzduchovej priepustnosti je sposobené vytvorenim povrchového
filmu na ploche konstrukéného materialu OSB/3. Potrebna je dokladnd aplikacia naterove;j
latky a vyplnenie volnych priestorov medzi Casticami orientovanych triesok tak aby
vznikla stivisla vrstva nateru.
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e porovnanie vzduchovej priepustnosti konstrukénych materialov (obr. 10):

Statistickt analyzu nameranych Gidajov znazoriiuje krabicovy graf obr. 10, ktory prezentuje
median, rozsah najvacSich anajmenSich hodnot. Najvacsi rozsah maji hodnoty
skigobnych vzoriek na baze aglomerovaného dreva v druhom stipci bez povrchovej
upravy. Vysoké hodnoty vzduchovej priepustnosti je mozné znizit' pouzitim povrchove;j
Gpravy, ktorych rozsah je vyjadreny v $tvrtom stipci. Najmens$i rozsah dosiahli
konstrukéné materialy na baze mineralnych spojiv v prvom stipci a masivneho dreva
v tretom stipci. Tieto hodnoty laboratorneho merania vzduchovej priepustnosti spliiaju
poziadavku qso< 0,1 m*/(m*h).

Vysledky laboratornych merani priniesli nové poznatky v problematike vzduchovej
priepustnosti konStrukénych materidlov. V buduicnosti je perspektivne venovat’ pozornost’
povrchovej struktire v rovine dosky a jej povrchovej Uprave. Tieto dve vlastnosti zrejme
najviac ovplyviluji vzduchovu priepustnost konsStrukénych materidlov. Vyznamnym
prinosom prezentovanych vysledkov je preukazanie kvality konStrukénych materidlov
od roznych vyrobcov, ktord je ovplyvnend dodrziavanim technologickych postupov
pri vyrobe.

ZAVER

Na zéklade vykonanych laboratornych merani konstrukénych materidlov je mozné
konstatovat’ nasledovné zavery. Poziadavke na vzduchovi priepustnost’ gso< 0,1 m*/(m*-h)
vyhovuji skuSobne vzorky na bdze minerdlnych spojiv a masivneho dreva, ktoré
dosahovali hodnoty v intervale 0,00005 az 0,07300 m’/(m*h). Konstrukéné materialy
na baze aglomerovaného dreva OSB/3 preukazali velky rozptyl hodndt vzduchovej
priepustnosti, ktoré sa pohybovali v intervale 0,107 az 1,504 m’/(m”h). Nedostatok je
mozné eliminovat’ povrchovou Upravou. Pri merani skuSobnych vzoriek bez povrchovej
upravy a s povrchovou uUpravou bol zaznamenany vyznamny rozdiel vyslednej hodnoty
vzduchovej priepustnosti. V jednom pripade meranej skusobnej vzorky bola dosiahnuta
hodnota bez povrchovej upravy gse= 1,504 m*/(m*h) a po uprave dvoma vrstvami nateru
hodnota qso= 0,058 m’/(m*h). Z toho vyplyva vyznamnost' pouZitia povrchovej tpravy
pre kons$trukéné materialy na baze aglomerovaného dreva.
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