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STRUKTURA ZRNITOSTI A PODIEL IZOMETRICKYCH
TRIESOK V MOKREJ PILINE Z PROCESOV PILENIA DREVA
NA HLAVNYCH PILIARSKYCH STROJOCH

THE STRUCTURE OF GRANULARITY AND THE SHARE OF
ISOMETRIC CHIPS IN THE WET SAWDUST FROM THE PROCESS OF
WOOD SAWING ON MAIN SAWING MACHINES

Ladislav Dzurenda

ABSTRACT

In the paper, there are the results of granulometric analyses of granularity and
microscopic analyses of the shape of grains in individual fractions of wet sawdust from the
process of sawing of wood on frame, band and circular saws.

The interval of granularity of wet sawdust and the dependence of the share of
isometric chips in the wet sawdust created in the process of sawing of wood on frame, band
and circular saws is determined.

Key words: wet sawdust, granulometric analyses, dimensions and form of chip sawdust,
isometric chips

UvVoD

V procese pilenia dreva vedl'a hlavného produktu vznika trieska - pilina, ktorej tvar,
rozmery a mnozstvo je zavislé tak od fyzikalno-mechanickych vlastnosti pileného dreva,
ako 1 od tvaru, rozmerov, ostrosti rezného nastroja a technicko-technologickych podmienok
realizacie procesu pilenia [1+10].

V odbornej literatire je pilina charakterizovana ako polydisperzna sypka hmota
pozostavajuca z hrubych a stredne hrubych frakcii t. j. sypky material s rozmermi zfn nad
0,3 mm, pri¢om nie je vyluceny ani podiel jemnejSich frakcii s mensimi rozmermi triesok [10].
Podl'a triediacich ukazovatelov sypkych hmoét uvadzanych v STN 26 0070 je pilina
klasifikovana ako B-45UX t.j. sypkd hmota jemnej zrnitosti (0,5+3,5 mm), hygroskopicka,
malo sypna a abrazivna hmota s tendenciou zhlukovania.

Zvyseny zaujem o pilinu, ako druhotnii surovinu pre vyrobu aglomerovanych
materialov, chemické spracovanie dreva, ¢&i vyrobu rozmerovo a energeticky
homogenizovaného paliva (brikiet a peliet), si v ostanom Case vyziadal spresnenie
informacie o zrnitosti, geometrickych tvaroch a rozmeroch triesok piliny. Cielom danej
prace je prezentécia Casti vysledkov grantového projektu: VEGA-SR €.1/2402/05: ,,Vyskum
fyzikalnych vlastnosti prachovej frakcie triesok vzniknutych v procese trieskového
obrabania adelenia dreva“ aprojektu VEGA-SR ¢. 1/4387/07: ,,Vyskum fyzikalnych
a mechanickych javov v Specifickych podmienkach prvotného a druhotného spracovania
dreva a drevnych materidlov* pojednavajicich o zrnitosti a podiele izometrickych triesok v
mokrej piline vytvorenej v procesoch pilenia mokrého dreva na ramovych, kmenovych
pasovych a kmenovych kotu¢ovych pilach.
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EXPERIMENTALNA CAST

Mokra pilina pre granulometricky rozbor bola vytvorena v procese pilenia dreva
drevin: smrek obyéajny, borovica lesna, buk lesny a dub zimny s vlhkostou w = 62+85 % na
ramovych pilach typu: RZ-71, R 63-4B, GKT 600 s pilovymi listami o hrabke s = 2,2 mm a
upravou zubov rozvodom, kmenovych pasovych pilach typu: Mini Profi 900, PRIMULTINI
900 s pilovym pasom o hribke s = 1,8 mm a upravou ozubenia pechovanim, kmernovej
kottcovej pile UPH 35/80 s priemerom pilovych koti¢ov D = 850 mm, hribky s = 2,8 mm,
rozmietacej kotacovej pile JRP V 180 s priemerom pilovych koticov D = 560 mm, hrubky s =
2,8 mm a rozmietacej kotacovej pile PWR 401 s priemerom pilovych kota¢ov D = 350 mm,
hrabky s = 2,4 mm. Zuby koti¢ovych pil boli upravené pechovanim.

Izokineticky odber vzoriek pilin

Vzorky pre granulometrickii analyzu boli odoberané zpotrubia odsavania piliny
prostrednictvom izokinetickej sondy Gravimetrickej aparatiry typu MU 5-OT fy: ORGREZ a. s.
Brno. Gravimetricka aparatira MU 5-OT (obr. 1) pozostava z izokinetickej odberovej sondy
(1), diferencialneho manometra pre nastavovanie a kontrolu izokinetiky (2), filtra (3) s fil-
tra¢nou vlozkou FILPAP Z 4, diferenciadlnych manometrov pre snimanie tlakov na clone (4),
teplomera (5), regulacného ventila (6) na prisavanie vzduchu do meracej supravy MU 5-OT pred
zd}roj?m sania, zdroja sania (7) — Sest’stupfiového odsavacieho agregatu s prietokom V,,, = 30
m.h".

Obr. 1 Gravimetricka aparatiira MU 5 — OT pre izokineticky odber vzoriek piliny z odsiavacieho
potrubia piliny.
Fig. 1 Gravimetric equipment MU 5 — OT for isokinetic withdrawal of sawdust samples from the
sawdust exhaustion piping system from the machine.

Odber vzoriek sa v sulade s STN ISO 9096: ,,Manualne stanovenie hmotnostnej koncentracie

tuhych zneGistujiicich latok“ vykonaval vrovnom useku potrubia s dizkou potrubia
rovnajucou sa 5 nasobku priemeru potrubia pred a za miestom odberu vzoriek. KedZe,
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priemery odsavacich potrubi od ramovych a pasovych pil st v rozpiti d = 160+250 mm a od
kotacovych pil v rozpiti d = 125+280 mm, prierezové plochy kruhovych potrubi
vzduchotechnickych systémov odsavania od rdimovych, pasovych a kotacovych pil st S < 0,09
m’, odber vzoriek piliny sa vykonaval v 1 odberovom bode, v strede roviny odberného miesta.

Granulometricky rozbor piliny — sitovanim

Zakladny granulometricky rozbor piliny bol vykonavany sitovanim t. j. preosievanim
piliny na sade sit s velkostami medzier v pletive: 2 mm, 1 mm, 0,50 mm, 0,250 mm, 0,125
mm a dno, na automatickom vibra¢nom sitovacom stroji AS 200 firmy RETSCH. Sitovaci
stroj AS 200 je vhodny k preosievaniu sypkych disperznych produktov s velkost’ou max. do
25 mm za sucha i za mokra.
Za ucelom stanovenia podielov frakcii triesok piliny vratane jemnej frakcie triesok
s rozmermi pod 125 pm bol na Drevarskej fakulte — Technickej univerzity vo Zvolene
vypracovany interny metodicky postup: IMP-AS 200 — ,,Metodika pre stanovenie zrnitosti
sypkej drevnej hmoty na sitovacom stroji AS 200°. Sitova analyza sa vykonava na vzorkach
s hmotnostou m = 50 g, po dobu sitovania T = 15 min na sade sit s velkostami medzier
vpletive od 2 mm do 0,125 mm. Hmotnosti frakcii na sitach boli stanovované na
laboratornych vahach s presnostou vazenia 0,001g.

Mikroskopicka analyza tvaru triesok

Mikroskopicka analyza tvaru triesok bola vykonand optickou metédou — rozborom
obrazu ziskaného na mikroskope Nikon Optiphot — 2 s objektivom Nikon 4x v Biometrickom
laboratériu FLD MZLU Brno. Triesky jednotlivych frakcii piliny boli snimané 3 ¢ipovou
televiznou CCD kamerou HITACHI HV-C20 (RGB 752 x 582 pixel), horizontalnym
rozliSenim 700 TV riadkov a vyhodnocované programom LUCIA-G 4.0 (Laboratory
Universal Computer Image Analysis), nainStalovanom na PC s procesorom Pentium 90
(RAM 32 MB) s grafickou kartou VGA Matrox Magic pod operaénym systémom Windows
NT 4.0 Workstation. Program analyzy obrazu LUCIA-G umoznuje identifikovat’ jednotlivé
Castice sypkej drevnej hmoty, kvantitativne stanovit’ pre jednotlivé ¢astice nachadzajiice sa
v analyzovanom obraze zakladné informécie akymi si: dizka a $irka &astic, cirkularita t.j.
kruhovitost’ vyjadrujicu mieru odchylky priemetu daného tvaru zrna od priemetu tvaru
kruhu podl'a vztahu:

4.m-S
y=——  [-]
02
kde: S —plocha Gastice [m’]
O — obvod castice [m]

Podl’a tvaru sa triesky delia na ploché triesky, vlaknité triesky a izometrické triesky. Ploché
triesky charakterizuje skutoénost, ze dva rozmery triesky: dizka a §irka s vyrazne vicsie,
neZ treti rozmer t.j. hrabka triesky. Vlaknité triesky su triesky s vyraznym predizenim
v jednom rozmere sminimalnym pomerom dizky k §irke, resp. hrubke triesky 3:2 a
hodnotou cirkularity y < 0,7. Izometrické triesky st triesky, ktoré maju vo vsetkych troch
smeroch priblizne rovnaké rozmery (a~b~d). Hodnota cirkularity izometrickych triesok je v
intervale y = 0,7+1.
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Obr. 2 Biometrické laboratérium FLD MZLU Brno pre mikroskopicku analyzu.
Fig. 2 Biometric laboratory at FLD MZLU Brno for microscopic analysis.

VYSLEDKY

Na obr. 3 je zobrazend rozmanitost’ tvaru a rozmerov mokrej borovicovej piliny
vytvorenej v procese pilenia dreva dreviny: borovica lesna, na ramovej pile RZ 71.

Obr. 3 Borovicova pilina z procesu pilenia mokrého dreva na ramovej pile RZ-71.
Fig. 3 Pine sawdust from the sawing process of wet wood with the frame saw RZ-71.

Vysledky sitovej analyzy — granulometrického zloZenia zrnitosti mokrej smrekove;j,
borovicovej, dubovej, bukovej piliny s vlhkostou 62+85 %, vzniknutej v procese pilenia na
ramovych pilach typu: RZ-71, R 63—4B, GKT 600, kmeiiovych pasovych pilach typu: Mini
Profi 900, PRIMULTINI 900, kmeiiovej koticovej pile UPH 35/80, arozmietacich
kotacovych pilach: JRP V 180 a PWR 401 uvadzaju tab. 1-3.
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Tab. 1 Granulometrické zloZenie zrnitosti mokrej smrekovej, borovicovej, dubovej a bukovej
piliny z procesov pilenia dreva na ramovych pilach.

Tab. 1 Granulometric composition of granularity of wet spruce, pine, oak and beech sawdust
from sawing process of wood with frame saws.

Rozmery Zastupenie frakcii v mokrej pilli)lillz :hp[l;(/)jesu pilenia dreva na ramovych
°'[‘;;‘]t“ Frakeie RZ71 R 63-4B GKT 600
smrek | borovica | dub buk | smrek | buk | smrek buk
2,000 hrubé 14,5 13,6 15,2 14,3 18,0 12,9 11,7 12,5
1,000 17,2 27,5 18,2 | 28,9 32,7 19,2 27,4 24,2
0,500 stredne 51,9 39,0 43,5 | 31,6 38,8 35,9 36.7 36,3
0,250 hrubé 10,3 18,7 145 | 20,3 7,4 22,2 19,1 17,2
0,125 . . 4,2 1,2 6,8 3,7 2,0 7,5 3,7 7,7
dno Jjemne 1.9 0,0 18 | 12 1| 23 14 21

Tab. 2 Granulometrické zloZenie zrnitosti mokrej smrekovej, borovicovej a bukovej piliny
z procesov pilenia dreva na kmenovych pasovych pilach.

Tab. 2 Granulometric composition of granularity of wet spruce, pine and beech saw-dust from
sawing process of wood with log band saws.

Zastupenie frakcii v mokrej piline z procesu pilenia dreva na kmefovych
Rozmery , . o
oka sita | Frakcie pasovych pilach [%
[mm] Mini Profi 900 PRIMULTINI 900
smrek borovica buk smrek buk
2,000 hrubé 34 4,8 3,5 4,4 4,1
1,000 4,4 9,7 12,2 7,3 11,3
0,500 stredne 37,1 35,4 34,2 38,9 34,7
0,250 hrubé 39,0 37,7 37,2 37,4 38,1
0,125 . . 10,3 9,3 9,7 8,3 8,5
dno jemne 5.8 4,1 32 3,7 33

Tab. 3 Granulometrické zloZenie zrnitosti mokrej smrekovej, bukovej a dubovej piliny z pro-
cesov pilenia dreva na kmeifiovych kotii¢ovych a rozmietacich pilach.

Tab. 3 Granulometric composition of granularity of wet spruce, beech and oak sawdust from
sawing process of wood with circular and rip circular saws.

Rozmery Zastlipenig fra!kcil' v l??kr,ej piline z procesu pi,lenia dreva na
oka sita Frakcie kmenovych kotucovych a rozmietacich pilach [%]
[mm] UPH 35/850 | JRP V-180 PWR 401 PWR 401 PWR 401
smrek smrek smrek buk dub
2,000 hrubé 5,8 8,1 7,8 10,0 8,3
1,000 11,9 20,9 17,5 27,5 21,3
0,500 stredne 33,6 30,7 33,0 31,8 33,8
0,250 hrubé 29,8 23,3 24,3 19,4 21,1
0,125 . . 14,6 12,4 11,8 8,6 11,3
dno jemne 43 4,6 5.6 2,7 42

V ramci identifikacie velkosti a tvaru triesok piliny boli zmerané zakladné rozmery
triesok v jednotlivych frakciach:
— Najvicsie triesky hrubej frakcie boli identifikované v mokrej smrekovej piline z ramovej
pily RZ 71 s dizkou 48 mm. Podla tvaru, triesky hrubej frakcie s rozmermi nad 2 mm, tak
u borovicovej piliny obr. 3, ako i piliny ostatnych drevin mozno uvedenu frakciu piliny
charakterizovat’ ako polydisperznu vlaknit sypkil hmotu — ty¢inkovitého tvaru.
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Z analyzy obrazu tvaru a rozmerov frakcii triesok v intervale zrnitosti d = 0,125+1,000
mm mokrej smrekovej, borovicovej, bukovej a dubovej piliny plynie, Ze pilina tychto
frakcii je tvorena vlaknitymi a izometrickym trieskami. Kvantitativne to dokladuje obr. 4,
ako aj tabulka 4 uvadzajuca podiel vlaknitych triesok tyCinkovitého tvaru s hodnotou

cirkularity ¥ <0,7.
4 ! J 1000 um

Obr. 4 Mikroskopicka snimka tvaru stredne hrubych frakcii d = 0,25+1 mm smrekovej piliny
vzniknutej v procese pozdiZneho pilenia reziva na ramovych pilach.
Fig. 4 Microskopic picture of the shape of medium coarse fraction d = 0,25+1 mm of spruce
sawdust produced during the process of longitudinal sawing of timber with frame saws.

Tab.4 Podiel vlaknitych triesok s hodnotou cirkularity y < 0,7 vo frakciach mokrej piliny
v intervale zrnitosti d = 0,125 ~ 1 mm.

Tab.4 The share of fibre chips with the value of circularity y < 0,7 in fractions of wet sawdust in
the interval of granularity d = 0,125 + 1 mm.

Velkost’ frakcii mokrej piliny

Typ pily Drevina | 0,125+0,250 | 0,250+0,500 [ 0,500 + 1,000

Podiel vlaknitych triesok s hodnotou cirkularity v < 0,7
smrek 65 75 95
. L borovica 63 73 91
Rémova pila RZ 71 buk 5 6 %%
dub 48 68 86
. L smrek 63 73 97
Rémova pila R 63-4B buk 51 7 37
. Lo buk 45 65 89
Rémova pila GKT 600 smrek e 9 04
smrek 64 72 95
Pasova pila Mini Profi 900 borovica 58 71 92
buk 47 68 89
smrek 62 67 96
PRIMULTINY 900 buk 51 70 %%
Kotucova pila UPH 35/850 smrek 63 70 94
Kotucova pila JRP V-180 smrek 64 71 91
smrek 56 68 93
Kotucova pila PWR 401 buk 46 69 89
dub 49 69 90
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Mikroskopické snimky analyz rozmerov a tvaru triesok jemnej frakcie s rozmermi pod
125 pum uvadzaji, Ze najjemnejSie triesky z procesov pozdlzneho pilenia dreva na
ramovych, kmenovych pasovych a koti¢ovych pilach su izometrické triesky t.j. triesky

s priblizne rovnakymi
rozmermi vo vSetkych
troch smeroch. Dok-
laduje to, tak snimka
jemnej frakcie smre-
kovej piliny z procesu
pilenia dreva na rdmo-
vej pile RZ 71 (obr. 5),
ako 1rozmery najmen-
§ich triesok jemnej
frakcie a kvantitativny
podiel izometrickych
triesok s hodnotou cir-
kularity v intervale ¥
=0,7+ 1,0 v tabul’ke 5.
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Obr. 5 Mikroskopicka snimka tvaru jemnych frakeii d < 125 pm smrekovej piliny z procesu

pozdizneho pilenia dreva na ramovej pile RZ 71.

Fig. 5 Microscopic picture of fine fractions shape d < 125 pm of spruce sawdust from the
process of longitudinal sawing of wood with frame saw RZ 71.

Tab. 5 Rozmery najmenSich ¢astic jemnej frakcie mokrej piliny s rozmermi pod hodnotou 125
pm a podiel izometrickych triesok s hodnotou cirkularity y = 0,7-1,0.
Tab. 5 Dimensions of the smallest particles of fine fraction of wet sawdust with dimensions less
than 125 pm and share of isometric chips with the value of circularity y = 0,7-1,0.

Najmensie ¢astice v mokrej piline [pum] Zastupenie
Typ pily Drevina | g ior &1 | Sibor&.2 | Sibore 3 | Zometrickych
triesok [%]
smrek | 76,5x 66,7 | 89.8x 76,1 | 93.2 x 88,1 95
Rémovié pila RZ 71 buk 747 % 68,8 | 75,9 % 69,2 | 81,1 x 79,1 97
dub 752 % 69,1 | 772x 72,3 | 78,4 x 76,4 94
smrek | 81,6x763 | 82,7x734 | 97.8x914 96
Rémovié pila R 63-4B : : : : : :
amova piia buk 758 x 683 | 78,7 x 61,8 | 87.1 x 71,6 95
Rémovi pila GKT 600 |2 76,4 x 643 | 79.9% 69,8 | 86,3 x 79,7 97
dub 81,1 79,6 | 832x782 | 91,8x883 96
Pisovd ila Mini Profi smrek | 564x433 | 58,8x458 | 63,6 x 48,7 82
903" p © borovica | 58,3x 48,1 | 60,1 x 54,5 | 61,9x51.4 84
buk 62,2 % 58,9 | 66,1 x 52,9 | 66,8 x 60,3 87
PRIMULTINY 900 smrek | 57,7 x484 | 584x49.9 | 61,1 x 50,6 85
buk 61,3 x 55,5 | 63,8x582 | 64,4x538 87
Kottcova pila UPH
35850 smrek | 48,0x 43,5 | 49,8 x 41,8 | 54,4 x 47,1 88
Kotigova pila JRP V-180 | smrek | 493 x 38,2 | 49.9x448 | 51,2x432 91
smrek | 48,7 x 44,1 | 50,7 x41,8 | 51,7 x 44,2 89
Kotacové pila PWR 401 | buk 50,6 x 41,1 | 51,1 x 46,9 | 53,6 x 444 93
dub 533 x 46,1 | 54,4x498 | 57,1 x 52,5 94
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Identifikaciou najmensich triesok na mikroskopickych snimkach jemnej frakcie mokrej
piliny bola stanovena dolna hranica zrnitosti piliny z procesov pilenia dreva na jednotlivych
typoch strojov. Hodnoty dolnej hranice zrnitosti piliny zramovych pil, kmenovych
pasovych a koticovych pil uvadza nasledovna tabulka.

Tab. 6 Hodnoty dolnej hranice zrnitosti piliny vytvorenej v procesoch pozdiZneho pilenia dreva
na jednotlivych typoch pil.

Tab. 6 Values of lower limit of the granularity of sawdust created during processes of longitu-
denal sawing of wood with different types of saws.

Typ pily Doln4 hranica zrnitosti mokrej piliny [um]
Réamové pily Apin = 75um
Kmenové pasové pily Apmin = 56 um
Kmenové kotacové pily Amin = 48 pm.

Z analyz podielu izometrickych triesok v jednotlivych frakciach plynie, ze vo
vsetkych frakciach piliny sa nachadzaji izometrické triesky. Ich zastipenie v jednotlivych
frakciach piliny vSak nie je rovnomerné a vzrastd v smere zjemnovania frakcii triesok.
Podiel izometrickych triesok v jemnej frakcii mokrej piliny srozmermi pod 125 pum
dosahuje hodnotu az 97 % (tab. 5). Zastupenie izometrickych triesok v jednotlivych
frakciach mokrej piliny uvadza obr. 6.
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Obr. 6 Podiel izometrickych triesok v jednotlivych frakciach mokrej piliny s hodnotou

cirkularity y = 0,7 - 1,0

Fig. 6 The share of isometric chips in different fractions of wet sawdust with the value of
circularity y =0,7-1,0

62



DISKUSIA

Na zéklade vysledkov sitovych analyz a mikroskopickych snimok mokrej piliny
vytvorenej v procesoch pozdizneho pilenia dreva na ramovych pilach, kmefiovych pasovych
pilach akotucovych pilach je mozné konstatovat' Ze mokra pilina tvorend v procesoch
pilenia dreva na hlavnych piliarskych strojoch v piliarskych zavodoch je polydisperzna
sypka drevna hmota s intervalom zrnitosti a = 48 pm — 48 mm.

Vzijomné porovnavanie mokrej piliny vytvorenej v procesoch pilenia na

jednotlivych typoch strojov vedie k zdverom, ze mokra pilina z procesov pilenia dreva na
ramovych pilach je hrubozrnnej$ia nez pilina vytvorena pilenim dreva na kmenovych
pasovych a koti¢ovych pilach. Dokladuje to tak dvojnasobne vyssi podiel jemnej frakcie
v piline z kmenovych pasovych a kotuovych pil, ako i skutocnost’ Ze podiel hrubej frakcie
piliny z ramovych pil je o cca 15 % vyssi nez podiel hrubej frakcie v piline od kmenovych
pasovych pil a kotacovych pil.
Mokra pilina zprocesov pilenia dreva na ramovych pilach, kmenovych péasovych
a kotacovych pilach je na 80 az 90 % tvorena vlaknitymi trieskami ty¢inkovitého tvaru
stredne hrubych a hrubych frakcii s rozmermi nad 250 um. Uvedené informacie o zrnitosti
piliny potvrdzuju poznatky publikované v minulosti autormi: [11, 12, 13] asi v sulade
s vysledkami prac publikovanymi v nedavnej minulosti [14, 15, 16, 17, 18, 19, 22].

Sitovymi analyzami jednotlivych vzoriek piliny podla interného metodického
postupu: IMP-AS 200 - ,Metodika pre stanovenie zrnitosti sypkej drevnej hmoty na
sitovacom stroji AS 200 bol takmer u vSetkych vzoriek stanoveny, podiel jemnej
izometrickej frakcie triesok s rozmermi pod 125 pm. Najmensi podiel jemnej frakcie piliny
s rozmermi pod 125 pm je v mokrej piline z rdmovych pil, ktory nepresahuje hodnotu 2,3
%, v mokrej piline z kmenovych pasovych pil uvedeny podiel je od 3,2 % do 5.8 %
a v piline z kmenovych kotu¢ovych pil v intervale hodnét od 2,7 do 5,6 %.

Uvedené vysledky dopliaju a konkretizujii technologické informacie o piline, ktoré
absentuju v odbornej literature a v minulosti sa viaceri autori: [11, 12, 13] o nich okrajovo
zmienovali.

Stanovenie dolnej hranice zrnitosti piliny z procesu pilenia mokrého dreva ay;, = 48 um na
kmenovych kotacovych pilach, ay;, = 56 pm na kmenovych pasovych pilach, ay;, = 75 pm
na ramovych pilach prostrednictvom mikroskopickych snimok jemnej frakcie piliny
umoznuje vylucit' procesy pilenia mokrého dreva na hlavnych piliarskych strojoch, tak
z kategorie technologickych procesov zneCistujlicich pracovné prostredie respirabilnymi
Casticami PM,;s s aerodynamickym priemerom pod 2,5 pum, ako i kategoérie zdrojov
znecistovania ovzdusia prachovymi Casticami PM;, s aerodynamickym priemerom pod 10
pum, ktoré prispievaji v atmosfére k vytvaraniu smogu.

Z analyz tvaru triesok v jednotlivych frakciach mokrej piliny plynie, Ze izometrické
triesky sa nachadzaju vo vSetkych frakciach piliny. Ich zastipenie v jednotlivych frakciach
piliny vSak nie je rovnomerné a vzrastd vsmere zjemnovania frakcii triesok. Podiel
izometrickych triesok v jemnej frakcii mokrej piliny srozmermi pod 125 pm dosahuje
hodnotu az 97 %. Obdobné zistenie o podiele izometrickych triesok v jednotlivych frakciach
suchej borovicovej a smrekovej piline vytvorenej v procese pozdizneho pilenia vysugeného
borovicového dreva na jemnerezicich pilach PRW 15 M a vysuseného smrekového dreva na
jemenrezucich ramovych pilach CLASIC 150/200 uvadzajt autori v pracach: [15, 20, 21].
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ZAVER

Mokra pilina vznikajica v procesoch pozdizneho pilenia dreva na ramovych pilach,
kmenovych pasovych pilach a kotacovych pilach v piliarskych zdvodoch je polydisperzna
sypka drevna hmota s intervalom zrnitosti a = 48 um — 48 mm.

Triesky stredne hrubych a hrubych frakcii s rozmermi nad 250 pm st v prevaznej

miere vlaknitého tvaru s vyraznym predizenim v jednom smere. V piline z ramovych pil ich
podiel je od 90,2 % do 98,8 %. Pilina z kmenovych pasovych pil a kotacovych pil ma podiel
hrubych a stredne hrubych triesok o nie¢o mensi pohybujuci sa v rozpiti hodnét od 81,1 %
do 89,3 %.
Analyzami bolo preukdzané, ze mokra piliny vytvorend v procesoch pilenia dreva na
hlavnych piliarskych strojoch obsahuje aj jemné frakcie s rozmermi pod 125 pum. Najvyssi
podiel tejto frakcie 3,2 + 5,8 % obsahuje pilina vytvorena v procesoch pilenia dreva na
kmetiovych pasovych pilach. Podl'a tvaru triesok, triesky tejto frakcie na 82 az 87 % patria
do skupiny izometrickych triesok.

Dolna hranica zrnitosti mokrej piliny z procesu pilenia na kmenovych kotaovych
pilach bola stanovend na Grovni a,;, = 48 um, na kmenovych pasovych pilach, a,;, = 56 pm
ana ramovych pilach ay;, = 75 pm. Uvedené zistenie umoziuje vylucit' procesy pilenia
mokrého dreva na ramovych pilach, kmenovych pasovych a kotacovych pilach, tak z kate-
gorie technologickych procesov zneéistujice pracovné prostredie respirabilnymi Casticami
s aerodynamickym priemerom pod 2,5 um, ako i kategérie zdrojov znecCistovania ovzdusia
prachovymi Casticami s aerodynamickym priemerom pod 10 pm, ktoré prispievaju
v atmosfére k vytvaraniu smogu.

Z analyz tvaru triesok v jednotlivych frakciach mokrej piliny plynie, ze izometrické
triesky sa nachadzaju vo vsetkych frakciach piliny. Ich zastipenie v jednotlivych frakciach
piliny vSak nie je rovnomerné a vzrasta v smere zjemnovania frakcii triesok.
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SUMARY

In this work, the results of analyses of the granularity of sawdust created in the process of

sawing wet wood on frame, primary band and circular saws are presented.

The wet sawdust is a polydisperse bulk material with grain dimensions in an interval of values

from 48 pm to 48 mm. From the point of view of the shape of grains, coarse and medium coarse
fractions of wet sawdust are mostly created by fibrilar grains. The fine fraction with dimension below
125 pum is created by isometric grains.
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The number of isometric chips is not the same in individual fractions. It increases in the
direction of the chip fraction fining. The share of isometric chips in the fine fraction of wet sawdust
with measures under 125 pm comes up to the value of 97 %.
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